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PLAQUES VITROCERAMIQUES, LEUR PROCEDE DE FABRICATION ET 
TABLES DE CUISSON EQUIPEES DE CES PLAQUES 

La presente invention concerne les plaques de 
5 cuisson realisees en vitroceramique ou en un autre materiau 

analogue resistant a haute temperature et presentant un 

coefficient de dilatation nul ou quasi-nul. 

Ces plaques, planes ou essentiellement planes, 

sont destinies a venir recouvrir des Elements ou foyers de 
10 cuisson afin de constituer des tables de cuisson. Les 

foyers de cuisson sont de differents types : elements de 

cuisson electriques, tels que les Elements de chauffage par 

resistance 61ectrique ou elements radiants et les lampes 

halogenes ; inducteurs ou foyers & induction concourant a; 
15 un chauffage par induction ; et bruleurs a gaz, les foyers; 

de cuisson d' une meme table de cuisson pouvant etre d'un; 

meme type ou de types differents, tels qu' elements radiants!. 

et bruleurs a gaz (tables de cuisson dites « mixtes ») . 

Les tables de cuisson comportent egalement des" 
20 moyens de commande et de regulation permettant de fairei 

varier la puissance des foyers (lesquels sont la plupart du 

temps au nombre de quatre) et eventuellement des voyants 

divers . 

Ces plaques de cuisson en vitroceramique ou 
25 similaire connaissent un immense succes et sont tres 
largement repandues notamraent car elles ben^ficient d'un 
aspect exterieur plus moderne que les traditionnelles 
plaques Electriques et d'une facilite de nettoyage du fait 
que la surface d'une plaque vitroceramique est plane ou 
30 essentiellement plane. 

Par « essentiellement plane », on entend que la 
plaque en vitroceramique est plate mais peut aussi 
comporter en certains endroits des deformations consistent 
soit en des concavites ou zones en creux, soit en des 
35 bossages ou reliefs ou vagues. 
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Ainsi, on peut citer les plaques du type de 
celles decrites dans la demande de brevet frangais 
FR-A-2 773 873 qui comportent au moins une concavite sous 
laquelle est place un foyer de cuisson et dans laquelle on 
5 peut cuire directement les aliments ou placer un recipient 
de cuisson, le bord peripherique superieur de la concavite 
pouvant par ailleurs etre sureleve par rapport au plan de 
la plaque. 

On peut citer aussi les plaques selon 
10 EP-A-0 930 806 qui comportent des creux et des reliefs 
permettant le reperage tactile d'une zone et/ou d'une 
fonction determinees de la plaque par un utilisateur non- 
voyant . 

Egalement, on peut mentionner les plaques selon 

15 WO 01/38796 qui possedent des parties deformees constituant 
les parties hautes des chambres de combustion de bruleurs a 
gaz, ces parties deformees presentant des fentes de sortie 
des flammes et d' arrivee d'air. 

Pour realiser les moyens de commande et de 

20 regulation permettant de faire varier la puissance des 
elements de cuisson, les boutons traditionnels fixes sur 
des axes traversant des trous pratiques dans la plaque sont 
maintenant generalement remplaces par des touches 
sensitives electroniques ou touches capacitives, actionnees 

25 par le contact d' un doigt. Le moyen de commande et de 
regulation pour un moyen de cuisson ou de maintien en 
temperature consiste notamment en une paire de touches dont 
l'une sert a incrementer la puissance delivree au foyer 
associe a chaque contact du doigt de 1' utilisateur sur 

30 cette touche, tandis que 1' autre sert, a 1' inverse, a 
diminuer pas a pas la puissance de ce meme foyer. On peut 
aussi prevoir une multiplicity de touches correspondant a 
des puissances de chauffage distinctes. 

La plaque vitroceramique n'a done plus besoin 

35 d'etre percee corrtme dans le cas d'une commande par boutons. 
II suffit de delimiter les touches sur la partie superieure 



de la plaque, car le seul contact de doigt cree une 
capacite avec 1' autre armature du condensateur qui se 
trouve sous la plaque, la vitroceramique servant de 
dielectrique. 

5 La fabrication des plaques vitroceramiques 

comporte d'une mariiere generale les etapes successives 
suivantes : 

- Fusion-laminage : dans un four de fusion, on fond le 
verre de composition choisie pour former la 

10 vitroceramique, puis on lamine le verre fondu en un 
ruban ou feuille standard en faisant passer le verre 
fondu entre deux rouleaux de laminage, generalement un 
rouleau superieur a surface lisse dans le but d' obtenir 
une surface superieure lisse pour la plaque et un 

15 rouleau inferieur grave en negatif, de facon a obtenir; 
une surface inferieure de plaque dotee d' un reseau de 
bosses ou picots, par exemple semi-spheriques ou semi-., 
elliptiques. La hauteur de ces picots est notamment de 
l'ordre de 0,10 - 0,30 mm ; la distance entre les picots 

20 est de l'ordre de 1 a 5 mm ; et les picots sont, 
avantageusement disposes en quinconce ; le rouleau a 
picots est avantageusement le rouleau inferieur, les 
picots facilitant alors 1' entrainement ; 

- Decoupe du ruban de verre aux dimensions souhait^es ; en 
25 regie generale, deux plaques seront decoupees dans un 

meme ruban ; 

- Formation par serigraphie, sur la surface superieure de 
la plaque et conformement a la conception prevue pour 
chaque plaque, des iimites des zones de chauffe, des 

30 reperes visuels correspondant a 1' emplacement des 
touches sensitives et a leur affectation aux differents 
foyers, du decor (apposition de la marque du fabricant 
ou du vendeur) et de tous motifs souhaites ; 

- Ceramisation : on procede a une cuisson des plaques 
35 ainsi decoupees et serigraphiees suivant le profil 

thermique choisi pour transformer le verre en le 
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materiau polycristallin appele « vitroceramique » dont 
le coefficient de dilatation est nul ou quasi-nul et qui 
resiste a un choc thermique pouvant aller jusqu' a 700°C, 
tout en cuisant 1' email des motifs serigraphies, 
5 permettant ainsi leur accrochage sur le substrat. 

Dans le cas ou la plaque de vitroceramique 
comporterait des zones mises en forme (zones surelevees, 
zones en creux, ...}/ procede de fabrication 

comprendrait une operation, pouvant etre effectuee a tout 
10 moment du procede classique f d' ef f ondrement , de moulage ou 
de pressage avec utilisation d'un support ou de surfaces de 
moulage ou pressage ayant la geometrie desiree, pourvu que 
le materiau qui constitue la plaque soit a une temperature 
suffisamment elevee pour en permettre la deformation 
15 plastique. 

La presente invention concerne tous les types de 
plaques qui viennent d'etre decrits, lesquelles pourraient 
le cas echeant presenter des pergages, des 1' instant ou 
elles sont dans leur ensemble planes, 

20 On peut done constater que ces plaques 

vitroc£ramiques comportent une surface superieure lisse et 
une surfaces inferieure dotee de picots. 

La surface superieure doit etre lisse dans le cas 
des plaques electriques pour permettre un bon contact avec 

25 les recipients de cuisson et transferer la chaleur dans les 
meilleures conditions et dans tous les cas pour la facilite 
de nettoyage et 1' esthetique. Cette surface sera protegee 
pendant le transport des plaques. 

La surface inferieure est dotee de picots afin 

30 d'ameliorer la resistance mecanique de la plaque. Les 
picots permettent egalement qu'il n'y ait pas de contact 
avec le plateau support lors de la c6ramisation . En cas de 
choc sur le dessus de la plaque, la surface inferieure de 
la plaque sera mise en extension : s'il existe un defaut 

35 dans la plaque, la microfissure ne se propagera pas a cause 
de la presence des picots. Par ailleurs, en cas de rayure, 
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celle-ci sera discontinue et sera done moins visible et 
sera en tout cas invisible si I'on regarde le dessus de la 
plaque. Les picots assurent done une protection passive 
utile. 

5 En meme temps, dans le cas d'une table de cuisson 

a foyers halogenes, ces derniers apparaissent plus 
troubles, plus flous, du fait de la presence des picots, ce 
qui presente l'interet que les usagers ne sont pas eblouis 
par ces elements. 

10 Toutefois, si cet effet de flou est interessant 

dans le cas des elements halogenes, il l'est beaucoup moins 
dans le cas des afficheurs, par exemple des afficheurs dits 
« 7 segments » qui sont associes aux touches de commande 
sensitives, et qui indiquent a 1'usager la puissance da 

15 chauffe d'un foyer de cuisson donne. En effet, meme 
lorsque le mat6riau constituant la plaque est tre$ 
faiblement absorbant ou diffusant vis-a-vis d'un.e source 
lumineuse (par exemple la transmission, a travers une 
plaque de type Kerablack®, de la lumiere rouge d'un 

20 af f icheur « 7 segments » est tres bonne) , la vision de 
cette source est deformee a cause des picots. II en 
resulte que, d'une part, la vision n' est pas esthetique et 
que, d' autre part, la lecture de chiffres (ou encore de 
messages par exemple sur l'etat de la cuisson) peut aller 

25 jusqu'a etre illisible et pourrait provoquer des erreurs 
dans la cuisson des plats, voire meme des accidents. 

Pour rem<§dier a cet inconvenient, il est connu et 
il est de pratique actuelle courante d'appliquer une resine 
(telle que silicone) de meme indice optique que la 

30 vitroceramique sur la partie inferieure de la plaque afin 
de remplir les creux entre les picots dans les regions 
destinees a venir en regard des afficheurs en position de 
montage de la table de cuisson. On forme ainsi a cet 
emplacement une surface lisse, permettant d'ameliorer la 

35 vision des afficheurs, sans pouvoir cependant eliminer 
completement cette vision floue. 
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II faut souligner egalement que 1' application de 
la resine d' indice represente une etape supplementaire, en 
reprise, consistant en un travail de precision, avec des 
conditions particulieres de stockage (la silicone 
5 polymerisant en 24 heures a l'air sans poussiere) . Cette 
operation est done couteuse. De plus, il ne faut pas 
exclure 1' inconvenient d'un mauvais vieillissement de la 
resine . 

La Societe deposante a done recherche a apporter 
10 une solution satisf aisante a ce probleme, ce qui l'a 
conduit a modifier la surface du rouleau de laminage a 
picots pour supprimer les picots sur au moins une zone 
choisie pour reserver sur la surface inferieure de la 
plaque de vitroceramique au moins une zone sans picots dans 
15 un emplacement destine a venir en regard d'un element tel 
qu'un afficheur qui doit pouvoir etre vu du dessus de la 
plaque sans effet de flou. 

Ainsi, la presente invention permet de 
s'affranchir de 1' inconvenient de la vision floue des 
afficheurs en fabriquant des plaques partiellement exemptes 
de picots en face inferieure, sans alterer pour autant la 
resistance mecanique de 1' ensemble de la plaque. 

La presente invention a done d' abord pour objet 
une plaque vitroceramique plane ou sensiblement plane 
comportant une surface dotee de picots, ladite plaque etant 
destinee a venir equiper une table de cuisson, caracterisee 
par le fait qu'au moins une zone lisse, exempte de picots, 
a ete reservee dans un emplacement destine a venir, en 
position de montage, en regard d'un ou plusieurs elements 
de ladite table pour lesquels la vision floue due aux 
picots doit etre amelioree. 

De tels elements sont notamment les afficheurs de 
puissance par exemple ceux dits « a 7 segments », ou autres 
indicateurs notamment a texte, destines a etre lus, par 
35 exemple donnant une indication sur un programme de cuisson 
a suivre, ou encore voyants divers. 
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De preference, la zone lisse de la surface dotee 
de picots de la plaque est parallele a 1' autre surface de 
la plaque. La vision recherchee devient alors nette car 
les deux faces de la plaque sont paralleles dans la zone de 
vision. 

Conformement a la presente invention, la zone 
lisse de la surface a picots de la plaque peut se situer 
dans le plan des extremites saillantes des picots ; ou dans 
le plan des fonds des zones en creux entre les picots ; ou 
dans un plan intermediate entre le plan des extremites 
saillantes des picots et le plan des fonds des zones en 
creux entre les picots. Dans le second cas, on obtiendra 
une vision plus parfaite, dans la mesure ou l'epaisseur de 
la plaque" est moindre, ce qui est recherche dans le cas' 
15 d'un afficheur. 

Conformement a un mode de realisation particulier 
de la plaque vitroceramique s'elon l'invention, la surface a 
picots de celle-ci comporte une zone lisse, sans picots,' 
laquelle est formee par une bande parallele a l'une des " 
20 bordures de la plaque, au voisinage de ladite bordure, 
ladite bande correspondant a la region d'une serie des 
afficheurs des puissances de chauffe ou autres indications 
pour l'usager. La surface opposee a la surface a picots de 
la plaque peut aussi presenter un bossage ou une rainure 
parallele a la bande sans picots dans la region voisine de 
celle-ci opposee a ladite bordure. 

Les picots ont notamment une hauteur de 0,10 a 

0, 30 mm. 

Conformement a une autre caracteristique 
particuliere de la plaque vitroceramique selon l'invention, 
la ou les zones lisses de sa surface . a picots sont 
protegees pendant le transport de la plaque par un 
polymere, par exemple une feuille de protection 
transparente pelable en polyethylene, qu'on retire au 
35 moment de 1' assemblage de la table de cuisson. 
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La presente invention porte egalement sur une 
table de cuissori notamment de type a elements radiants, a 
elements halogenes, a induction, a bruleurs a gaz, ou de 
type mixte, ladite table de cuisson etant equipee d' une 

5 plaque vitroceramique telle que definie ci-dessus, la ou 
les zones sans picots correspondant notamment aux regions 
des afficheurs de puissances de chauffe ou autres 
indications utiles a l'usager. 

La presente invention a egalement pour objet un 

10 appareillage pour la fabrication par f usion-laminage d'une 
plaque vitroceramique telle que definie ci-dessus, 
comportant un dispositif de laminage constitue par deux 
rouleaux entre lesquels on fait passer le verre fondu a 
laminer pour obtenir un ruban dont la longueur correspond a 

15 une ou plusieurs plaques, l'un des rouleaux, generalement 
le rouleau inferieur, comportant une surface a picots, 
caracterise par le fait que le rouleau a picots a ete 
modifi6 pour comporter au moins une zone lisse, depourvue 
de picots, la ou les zones lisses a la surface dudit 

20 rouleau ayant ete dimensionnees et positionnees pour 
former, lors du laminage, au moins une zone sans picots sur 
la surface du ruban, dimensionnee et positionnee pour se 
trouver, apres 1' operation de decoupe du ruban en les 
plaques ayant leurs dimensions finales, en regard d'un ou 

25 de plusieurs elements desdites plaques pour lesquels la 
vision floue due aux picots doit etre am£lioree. 

En particulier, un appareillage selon 1' invention 
destine a la formation d'une plaque dont la zone lisse est 
une bande comme on l'a decrit ci-dessus est caracterise par 

30 le fait que la zone sans picots du rouleau de laminage 
inferieur est constitute par une bande ou une portion de 
bande cylindrique se situant au voisinage d'une bordure du 
rouleau, pour obtenir ainsi ladite bande inferieure sans 
picots parallele a la bordure de la plaque. 

35 Pour mieux illustrer 1' objet de la presente 

invention, on va maintenant en decrire des modes de 




9 

realisation particuliers avec reference au dessin annexe 
sur lequel : 

- la Figure 1 est une vue schematique de dessus d' une 
table de cuisson en vitroceramique de 1' invention ; 

5 - la Figure la est une vue agrandie d'une zone de reglage 
de la puissance de chauffe d' un foyer de cuisson de la 
table de la Figure 1 ; 

- les Figures lb et lc sont des vues de detail de la 
partie superieure de l'afficheur a 7 segments, telle 

10 qu'elle apparait respectivement avec et sans les moyens 
de la present e invention ; 

- la Figure Id est une vue en coupe selon ld-ld de la 
Figure 1, les Figures le et If montrant deux variantes ; 

- la Figure 2 est une vue en perspective d'un rouleau 
15 inferieur de laminage, modifie conf ormement a la 

presente invention ; 

- la Figure 2a est, a plus grande echelle, une vue 
partielle en coupe du rouleau de la Figure 2, montrant 
la zone sans picots du rouleau", et la region 

20 correspondante de la plaque vitroceramique ; la Figur.e 
2b est une variante de la Figure 2a ; 

- la Figure 3 est une vue montrant le cot<§ a picots du 
ruban de verre obtenu apres laminage avec le rouleau 
inferieur de la Figure 2, les lignes de decoupe des 

25 plaques etant symbolisees en traits mixtes ; 

- la Figure 4 est une vue analogue a la Figure 3 montrant 
un ruban obtenu avec un rouleau realise conformement a 
une variante du rouleau de la Figure 2. 

Sur la Figure 1, on a represents une vue 
30 schematique d'une table de cuisson 1 selon 1' invention 
comportant une plaque vitroceramique plane 2 sur laquelle 
ont ete dSlimitees de fa?on classique, par s§rigraphie, les 
zones 3 a 6 des quatre foyers de cuisson, et, .en bordure 
inferieure, les zones 3a a 6a des touches sensitives 
35 commandant le puissance de chauffe des foyers respectifs. 
La partie superieure de la plaque 2 peut comporter, le long 
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de sa bordure inferieure, une vague 7 ou une rainure 7' 
ainsi qu'on peut le voir sur les Figures le et If 
respectivement, qui separent la surface majeure comportant 
les zones des foyers et la bande de bordure qui comporte 
les touches sensitives. 

La vitrocer antique de la plaque 2 est coloree 
(marron, blanc) et lorsque la plaque 2 est en service, on 
peut voir par transparence chacun des afficheurs equipant 
la table de cuisson 1 sous chacune des touches sensitives 
3a a 6a, comme represents sur la Figure la, ainsi que 
1' interrupteur general 8 . 

L'afficheur represents sur la Figure la est un 
afficheur classique a 7 segments, le chiffre forme 
indiquant la puissance de chauffe, l'usager appuyant a 
plusieurs reprises a droite sur le + pour augmenter la 
puissance ou sur le - pour diminuer celle-ci. 

Le chiffre apparait net sur la Figure lb qui 
illustre 1' invention et flou sur la Figure lc qui illustre 
l'art anterieur. En effet, comme explique precedemment , la 
surface inferieure de la plaque 2 est dotee d'un reseau a 
picots 9 (voir Figure Id) sur la totalite de sa surface 
dans le cas d' une plaque traditionnelle, alors que ces 
picots 9 ont ete supprimes dans la bande 10 en regard des 
afficheurs dans la plaque 2 selon 1' invention. 
25 Dans le cas illustre, le plan de la bande 10 est 

celui des fonds des zones en creux entre les picots 9, ce 
qui assure une vision parfaite des afficheurs. 

On obtient cette bande 10 parallele a la surface 
superieure de la plaque 2 en utilisant un rouleau de 
laminage inferieur 11, en acier, grave en negatif (avec une 
profondeur de zone en creux par exemple de p = 0,20 mm, ce 
qui donnera des picots de 0,14 mm de hauteur), excepte sur 
une bande 12 voisine d'une de ses bordures qui est lisse. 
Le laminage avec un jeu de rouleaux (rouleau superieur 
lisse non represents et rouleau inferieur 11) d'un ruban de 
verre 13 dans lequel deux plaques 2 sont susceptibles 
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d'etre decoupees, formera la bande 10 lisse recherchee 
(Figure 3) . 

Le ruban de verre de la Figure 4 sera forme avec 
un rouleau comportant deux zones exemptes de picots, pour 

5 former deux plaques tete beche. 

Comme on peut le d^duire des Figures 2a et 2b, la 
profondeur de la zone lisse d'un rouleau inferieur 11 peut 
varier de 0 a p. Pour la variante de la Figure 2a , on a 
usine le rouleau en reprise en eliminant les picots dans la 

10 zone lisse. Pour la variante de la Figure 2b, on a prevu 
un rouleau ll 7 grave picots sauf dans la zone lisse 12' . 

II est bien entendu que les modes de realisation 
particuliers decrits ci-dessus ont ete donnes a titre 
indicatif et non limitatif et que des modifications et 

15 variantes peuvent etre apportees sans que l'on s'ecart.e 
pour autant du cadre de la presente invention. Notamment., 
la surface a picots a ete decrite comme etant la surface 
inferieure uniquement, mais dans le cas ou la surface 
superieure aurait, ou aurait aussi, des irregularites du 

20 meme type, la meme solution de zone(s) lisse (s) 
correspondant a la region au travers de laquelle on veut 
une vision nette des voyants, afficheurs, . . . est a 
preconiser, et done un traitement adapte du rouleau 
lamineur correspondant , 

25 
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RE VEN D I CAT I ON S 

1 - Plaque vitroceramique plane ou sensibleir.ent 
plane comportant une surface dotee de picots (9), lacite 

5 plaque (2) etant destinee a venir equiper une table de 
cuisson (1), caracterisee par le fait qu' au moins une zone 
lisse (10), exempte de picots, a ete reservee dans un 
emplacement destine a venir, en position de montage, en 
regard d'un ou plusieurs elements de ladite table (1) pour 
10 lesquels la vision floue due aux picots (9) doit etre 
amelioree . 

2 - Plaque vitroceramique selon la revendication 

1, caracterisee par le fait que la zone lisse (10) de la 
surface dotee de picots (9) de la plaque (2) est parallele a 

15 1' autre surface de la plaque (2). 

3 - Plaque vitroceramique selon la revendication 

2, caracterisee par le fait que la zone lisse (10) de la 
surface a picots (9) de la plaque (2) se situe dans le plan 
des extremites saillantes des picots (9) ; ou dans le plan 

20 des fonds des zones en creux entre les picots (9) ; ou cans 
un plan intermediaire entre le plan des extremities 
saillantes des picots (9) et le plan des fonds des zones en 
creux entre les picots (9) . 

4 - Plaque vitroceramique selon l'une des 
25 revendications 1 a 3, caracterisee par le fait que sa 

surface a picots (9) comporte une zone lisse (10), sans 
picots, laquelle est formee par une bande parallele a l'une 
des bordures de la plaque (2), au voisinage de lacite 
bordure, ladite bande correspondant a la region d'une serie 
30 des afficheurs des puissances de chauffe ou autres 
indications pour l'usager. 

5 - Plaque selon la revendication 4, caracterisee 
par le fait que sa surface opposee a la surface a picots 
(9) presente un bossage (7) ou une rainure (7') parallele a 

35 la bande (10) sans picots dans la region voisine de celle- 
ci opposee a ladite bordure. 
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6 - Plaque selon l'une des revendications 1 a 5, 
caracterisee par le fait que les picots (9) ont une hauteur 
de 0, 10 a 0, 30 mm. 

7 - Plaque selon l'une des revendications 1 a 6, 
caracterisee par le fait que la ou les zones lisses (10) de 
sa surface a picots (9) sont protegees pendant le transport 
de la plaque (2) par un polymere, par exemple une feuille 
de protection transparente pelable en polyethylene. 

8 - Table de cuisson notamment de type a elements 
radiants, a elements halogenes, a induction, a bruleurs a 
gaz, ou de type mixte, ladite table de cuisson (1) etant 
6quipee d'une plaque vitroce rami que (2) telle que definie a 
l'une des revendications 1 a 7, la ou les zones sans picots 

(10) correspondant notamment aux regions des afficheurs .de 
puissances de chauffe ou autres indications utiles a 
1' usager . 

9 - Appareillage pour la fabrication par fusion- 
laminage d'une plaque vitroceramique telle que definie a 
l'une des revendications 1 a 7, comportant un dispositif.de 
laminage constitue par deux rouleaux entre lesquels on fait 
passer le verre fondu a laminer pour obtenir un' ruban dont 
la longueur correspond a une ou plusieurs plaques (2), l'un 

(11) des rouleaux, general ement le rouleau inferieur, 
comportant une surface a picots (9'), caracterise par le 
fait que le rouleau (11) a picots (9') a ete modifie pour 
comporter au moins une zone lisse (12), depourvue de 
picots, la ou des zones lisses (12) a la surface dudit 
rouleau (11) ayant ete dimensionnees et positionnees pour 
former, lors du laminage, au moins une zone sans picots 
(10) sur la surface du ruban, dimensionnee et positionnee 

pour se trouver, apres 1' operation de decoupe du ruban en 
les plaques (2) ayant leurs dimensions finales, en regard 
d'un ou de plusieurs elements desdites plaques pour 
lesquels la vision floue due aux picots (9) doit etre 
amelioree . 
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10 - Appareillage selon la r even di cat ion 9, 
destine a la formation d' une plaque (2) dont la zone lisse 
(10) est telle que definie a la revendication 4, 
caracterise par le fait que la zone sans picots (12') du 
rouleau de laminage (11), generalement inferieur, est 
constitute par une bande ou une portion de bande 
cylindrique se situant au voisinage d'une bordure du 
rouleau (11), pour obtenir ainsi la bande inferieure sans 
picots parallele a la bordure de la plaque. 
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